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ACTA No. 9 

NOMBRE DEL COMITÉ O DE LA REUNIÓN: Seguimiento de cálculos de ingeniería del equipo. 

CIUDAD Y FECHA: 12/ 09/ 2024 

Armenia, Quindío 

 

HORA INICIO: 9:30 am 

 

HORA FIN: 11:00 am 

 

LUGAR Y/O ENLACE: Oficina 

SENNOVA  

DIRECCIÓN / REGIONAL / CENTRO:  Centro de Comercio 

y Turismo Regional Quindío 

 

 

AGENDA O PUNTOS PARA DESARROLLAR:  

1. Saludo  

2. Seguimiento de los cálculos de ingeniería del equipo. 

3. Recomendaciones. 

4. Cierre  

 

OBJETIVO(S) DE LA REUNIÓN: Realizar seguimiento a los cálculos de ingeniería del equipo de 
procesamiento de cacao. 
 

DESARROLLO DE LA REUNIÓN 

 

1. Saludo  

Se presenta saludo por parte del investigador líder del proyecto SGPS- 12885 Daniel 

Esteban Gutiérrez a los integrantes del equipo de investigación. 

 

2. Seguimiento de los cálculos de ingeniería del equipo. 

Para el seguimiento del proceso de los cálculos de ingeniería del equipo, se inicia con 

el seguimiento al cálculo matemático del cilindro de fermentación, eje principal (el 

cual soportará el peso de la materia prima y del cilindro para el procesamiento del 

cacao), motor eléctrico, tolva de alimentación, estructura metálica donde irá la 

máquina. 

En este proceso los investigadores e ingenieros, socializan los cálculos que ya se tienen 

al respecto, cálculos que se realizaron dos veces para rectificar los resultados y 

verificar tanto resistencia a los materiales como, por ejemplo, el eje, las fuerzas 

ejercidas para generar un diseño viable que cumpla con las capacidades de carga y 

que a su vez sea eficiente y rentable de producir en relación a la resistencia del 

material. 
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Posteriormente, se realiza el seguimiento a los cálculos del tornillo sin fin obstructor, 

el cual realizará las operaciones de descascarillado y refinación del cacao donde los 

investigadores mencionan que actualmente los cálculos se están llevando a cabo, y 

debido a que se requiere realizar dos tareas en el mismo tornillo de destrucción para 

reducir los costos de manufactura del equipo. se requiere hacer el cálculo del tornillo 

sin fin dos veces, para así generar inicialmente un proceso descascarillado y, 

posteriormente, el proceso de refinación del grano de cacao, Se socializan los cálculos 

actuales que se llevan a cabo del tornillo sin fin de obstrucción en donde se menciona 

que se deben de tener diferentes tipos de dimensiones y control de flujos, ya sea para 

el proceso de descascarillado o para el proceso de refinación del grano, donde se 

resalta que es de gran importancia tener claro el diámetro exterior del tornillo sin fin, 

la altura del filete del tornillo, de acuerdo a las dimensiones de los granos de cacao, 

que en este caso se trabajará el CCN 51, que actualmente es uno de los más sembrados 

y producidos en el país. 

 

Cabe resaltar que el proceso se está realizando y calculando dos veces para verificar 

los resultados obtenidos y que se debe tener en cuenta la densidad del grano, su 

proceso de ingreso al tornillo sin fin obstructor, es decir, si está seco, si está tostado o 

si está en baba, para así calcular la densidad y el flujo de materia prima por hora del 

mecanismo de tornillo sin fin obstructor.  

 

3. Recomendaciones 

Se recomienda tener en cuenta la densidad y el estado de ingreso del grano al tornillo 

obstructor debido a que varían variables fisicoquímicas como lo son la humedad, la 

densidad, espesores, entre otros aspectos del grano, por ende, variará el flujo de 

materia prima.  

 

Adicionalmente, el investigador y líder del proyecto SGPS-12885 Daniel Esteban 

Gutiérrez, realiza la recomendación al ingeniero mecánico Nicolás Agudelo que revise 

en el tema del cálculo la densidad del grano, debido a que esta densidad es el grano 

en baba y la humedad del mismo. Ya que, en el mecanismo, del tornillo obstructor 

entrará la materia prima como grano tostado y con una humedad mínima en el grano.  

 

4. Cierre 

El líder del proyecto SGPS- 12885 finaliza la reunión agradeciendo a los asistentes por 

su participación. 
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5.CONCLUSIONES 

 En conclusión, actualmente los cálculos del equipo están en ejecución y rectificación de los 

mismos para generar un diseño adecuado del equipo de procesamiento y así mismo prevenir 

daños o fallas en sus piezas, reducir costos en el proceso de manufactura en relación a los 

materiales y su resistencia. 

La importancia de realizar dos veces los cálculos de ingeniería, permite seleccionar mejor los 

materiales de fabricación de la máquina, para que cumplan con las condiciones de presión, 

temperatura, y características necesarias para el correcto funcionamiento y diseño de la 

máquina. 

  

ASISTENTES Y APROBACIÓN DECISIONES 

NOMBRE DEPENDENCIA

/ EMPRESA 

APRUEB

A  

(SI/NO) 

OBSERVACIÓ

N 

FIRMA O PARTICIPACIÓN 

VIRTUAL 

     

 

     

     

     

 
De acuerdo con La Ley 1581 de 2012, Protección de Datos Personales, el Servicio Nacional de Aprendizaje SENA, se 
compromete a garantizar la seguridad y protección de los datos personales que se encuentran almacenados en este 
documento, y les dará el tratamiento correspondiente en cumplimiento de lo establecido legalmente. 
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Listado de asistencia  

 
 
Registro fotográfico   
 

 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Anexo 1. Cálculos de ingeniería. 
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